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MOTOR DIESEL Stage IIA / Tier 3 1

Modelo:

PERKINS série 1.104 turbo

Tipo: Turbo

Cilindrada, n° de Cilindros:

4.400 cc - 4 em linha

Injeccéo:

direta de controlo mecéanico

Arrefecimento:

a agua, filtro de ar a seco

Poténcia max.:

83 kW (113 Hp)

Poténcia reg.:

83 kW (2.200 rpm)

Torque max.:

418 Nm a 1.400 rpm

Alternador:

12V -65A

ELECTRICA

Bateria ....... 12 V capacidade 132 Ah (600 A)
Sistema de iluminacdo rodoviaria, fardis de
trabalho traseiros.

TRANSMISSAO INTEGRAL 4X4

Transmissao hidrostatica “automotiva” com
bomba hidraulica e motor de fluxo variavel
com comando eletro-hidraulico, com inversédo
de velocidade no volante.

Cambio de velocidade mecanico para “veloci-
dade” de operagao e transporte com comando
eletro-hidraulico.

VELOCIDADE

4 para frente 2 para tras

I° 0- 3,7Km/h 0- 3,7Km/h

I°° 0- 95Km/h 0- 3,7Km/h

e 0-11,8Km/h  0-11,8 Km/h

Ve 0-30,0Km/h 0-11,8 Km/h

Relag&o tracGao / peso .......ccceevvvrurenne. 44%

EIXOS E RODAS

Dianteiro, oscilante (+ 6°) de direcdo com redu-
¢Oes epicicloidais nos cubos das rodas.
Traseiro, de diregdo com redugdes epicicloi-
dais nos cubos das rodas e caixa de velocida-
des flangeada.

Pneumaticos..........cccvveeeeeeinnns 18 -19,5 14PR

FREIOS

De servico e de emergéncia com discos in-
ternos em banho de 6leo com atuacdo nas
4 rodas, acionado por servo freio em duplo
circuito independente.

De estacionamento de tipo negativo com
discos internos em banho de dleo na ponte
traseira, desbloqueio com comando eletro-
-hidraulico.

Direcao hidraulica de tipo “load-sensing” de ci-
lindrada dupla com 4 rodas de diregéo, dispo-
sitivo de selecéo de giro: 2 rodas de diregao, 4
rodas de dire¢&do e modo caranguejo.

SISTEMA HIDRAULICO

Bomba de engrenagem

VaZ80 MAX...ueeeiiieeeiiieeeiieee e 45 litros/min.
Pressao max. .....cccccovcveeviineesinneennnn. 180 bar
Distribuidor com um elemento bomba de
agua.

Distribuidor canal eletro-hidraulico com co-
mando do solo.

Permutador em aluminio para arrefecimento
do 6leo hidraulico.

Aspiracdo em circuito fechado pressurizado
com filtro de 6leo de troca rapida externa.

MISTURA E DESCARGA

Baldo em tronco de cone duplo com hélices
de mistura em dupla espiral.

Volume geométrico do baléo ........ 7.450 litros
Velocidade de rotagéo do baléo ........ 16 rpm.
Betdo produzido em classe S1 ............ 5.5mc

Rotacé@o do baldo por meio de bomba com
pistdes de vazdo variavel e motor hidraulico
orbital em circuito fechado com comando elé-
trico infinitesimal localizado na cabine e do
lado traseiro da maquina.

Sistema electrénico de controlo da rotacéo do
tambor: “constant speed drive”.

Canalete de descarga com inclinagéo hidrau-
lica mediante cilindro de elevagéo de duplo
efeito, rotacdo em 180°.

Canalete extraivel, para descarga directa da
tremonha.

n.° 3 extensfes para calha de descarga séo
fornecidas de série.

Escada de acesso para limpeza do baléo.

SISTEMA DE AGUA

Bomba de &gua de tipo volumétrico “autoaspi-
rante” de aspiragao rapida.

Vazao maxima.........cceeerveeenns 260 litros/min.
Pressao maxima ........ccccoeevveevivvreennnnennns 4 bar
Um tanque de chapa lado motor com capaci-
dade de ....ccccoovviiiiie e 340 litros.

Sistema Mix Control para gestdo programada
e controlada da introducéo de agua no tambor
e das funcdes de mistura e descarga do solo.
Controle de adicdo de agua no baldo com
fluximetro eletromagnético e leitura da quan-
tidade de litros de agua adicionada, por meio
de um display da cabina e do lado direito da
maquina, dos litros introduzidos.
Acionamento da bomba de agua através da
cabine e do solo. Selecédo de aspiragdo com
tubagens de engate rapido.

CABINE

Cabina fechada com agquecimento projectada
de acordo com os critérios ROPS FOPS.
Torre de condugao giratéria em 180°. Assento
anatémico com suspens&o elastica com regu-
lagem de altura e cinto de seguranca.
Comandos de conducgéo e servicos com dis-
posicdo ergondmica.

Display TV LCD com videocamara para visi-
bilidade traseira.

ABASTECIMENTOS

Tanque de combustivel em polietileno reticu-

12d0 (PER) ..vvvveeieeeeeee e 95 litros
Capacidade total do sistema hidraulico 125 litros
(0] 1=Yo 107 1o A 7,96 kg
Peso operacionall ............c.cccoeevnennn. 6.000 kg
Peso Maximo ........ccccoevevvieiiennnne 18.500 kg
Peso liquido........ccccoevviviiiiiiiicie 12.500 kg
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