MOTOR DIESEL Stage lIA | Tier 3 I

Modelo:

KOHLER série 1.903M

Tipo: Aspirado

Cilindrada, n° de Cilindros:

1.861cc - 3 em linha

Injeccéo:

direta de controlo mecénico

Arrefecimento:

a agua, filtro de ar a seco

Poténcia max:

30 kW (42 Hp)

Poténcia reg.:

30 kW (42 Hp) a 2.600 rpm

Torque max.: 130 Nm a 1.600 rpm
Alternador: 12V-55A
INSTALAGAO ELECTRICA COLUNA DE DIRECCAO SISTEMA HIDRAULICO SERVICOS
Bateria ......... 12 V capacidade 60 Ah (480 A) Assistido mediante direc¢éo assistida hidrau- Bomba de engrenagens

Sistema de iluminacéo e sinaliza¢éo rodovia-
ria (opcional).

TRANSMISSAO INTEGRAL 4X4

Transmissdo hidrostatica “automotive” com
bomba de cilindrada variavel e motor hidrau-
lico de cilindrada variavel de duas posigcdes
com comando eletrohidraulico, com inversao
de marcha no volante.

VELOCIDADE

2 afrente laré

1° 0- 6,3Km/h 0- 6,3Km/h

11° 0-153Km/h 0- 6,3Km/h
Relagao tragao / PeSO.......cccevveiveeiieennnnn. 33%

EIXOS E RODAS

Traseiro portante, oscilante (+ 7,5°) ndo ester-
¢ante com redugdes epicicloidais nos cubos
das rodas.

Dianteiro portante, estercante com reducdes
epicicloidais nos cubos das rodas.

Pneus ... 10.0/75-15.3 14PR

FREIOS

Freio de servigo a discos internos em banho
de oleo atuantes sobre as 4 rodas, aciona-
mento por bomba com circuito simples inde-
pendente.

Freio de estacionamento e freio de emergén-
cia a tambor no eixo traseiro com comando
de alavanca.

licamente “load-sensing” em 2 rodas de di-
recgao.

INSTALACAO HIDRAULICA

Bomba de agua de tipo volumétrico “autofer-
rante” de aspiragao rapida.

Vazao Maxima........coccccerveivennenens 160 lit/min.
Prevaléncia maxima ..........cccceovvieenennns 4 bar
Um tanque de ago colocado a esquerda da ma-
quina, com capacidade total de ....... 200 litros.

Controle da insercdo de dgua no tambor com
fluxdmetro eletromagnético e leitura dos litros
inseridos no display da cabine.

Acionamento da bomba de agua pelo posto
de conducdo. Selecdo de aspiracéo a partir do
chdo com tubos de engate rapido.

MISTURA E DESCARGA

Tambor em tronco de cone duplo com hélices
de mistura em espiral dupla.

Volume geométrico do tambor ...... 1.685 litros
Velocidade de rotacéo do tambor....... 20 rpm.
Concreto produzido em classe S1........ 1,0 mc
Rotacé@o do tambor através de bomba de en-
grenagens e motor hidraulico orbital em circui-
to aberto com comando elétrico colocado na
cabine.

Calha de descarga com inclinagéo e rotagao
mecanica.

N° 1 extensado para calha de descarga forne-
cida de série.

VazZ&80 MAX.....eeieiiiiiiieiie e 21 lity/min
Presso Max.......cccooveveeieciienicennnn 180 bar
Distribuidor de 3 elementos com joystick para
o comando dos bragos e da pa, e alavanca
para o comando da bomba de agua.
Trocador de calor de aluminio para o resfria-
mento do 6leo hidraulico.

Aspiracdo em circuito fechado pressurizado
com filtro de 6leo de troca pelo exterior.

PA DE CARREGAMENTO

Dispositivo de carregamento com cagcamba
de garra e bracos de elevacdo comandados
por cilindros hidraulicos de acédo dupla. Por-
tinhola de descarga automatica acionada por
alavanca mecanica.

Capacidade volumétrica: ................ 340 litros
NUmero e pa por carga: ................ cercade 4
Produtividade até 4 ciclos/hora

CABINA

Cabina aberta projectada de acordo com o0s
critérios ROPS & FOPS Lev. I.

Assento anatémico com suspensdo elastica
com regulagem da altura, cintos de seguranca.
Comandos de conducéo e servi¢cos com dispo-
sicdo ergondmica.

ABASTECIMENTOS

Tanque combustivel ...........cccccceeeene 50 litros
Capacidade total do sistema hidraulico.40 litros
Ol 0 MOLOF ... 7,5 kg
(VARSISTANS

Massa operacional ............c.cccocuenee. 2.880 kg
Massa maxima

Caudal Util .....oevveeeiiiiiiiieeceeeeie
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